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resolution ra.ther than a glomer ,tion of the precip-
itated phase. Resolution SJIld recrystallization take







ri ......"" .... ..., ............. _J'o
se ric
ot









b 0 . to c·o
t e 110y 60
ct of cool n r t
. ur I co n t
c t 0 0 ,
d t rmin d Th
oto ero h t of t c
o
d-t 0' of t:
pres nted.
tiv ly ed
tudy of 81 ..
ctt
is for th -6 llloysin mec
Furt er olk s n c s ry to
tify th r c· p t t d
1 cyst l of th al oy by the L ue t od
shoul re tlY eluc ate t e subject

The .t or fis e to t 001
of & t lur y for t 0
d f lit for c ry n 0
octo 0 R Gr of t 010 0
id i ro C C1 0 of
t t t or nv ..








7. N P r vano· Die- Tern
Nickel-rang· , Nick
Kupfe)r, Inte;rna.tio
Vol. 4, 1913, Figs.
.l8J~1~~r\ms;l~en',
~.""vr-·",. ~w........ ...."





• K1 19ren: Con titution of
etals H dbook, 19 9 edition,
41
I








on ••••••••••••• •••• •• •
0 •• • • • • • • ••••
ibl ••• • • • • •• •• ••••
Col ff at on i t v t • ••••
Co 01 0 • • • • • • • • • • •• • • .'.
Co tent , T 1 of • •• • • • • •




ct of \, in Tern r 1tur 0
ct of Co~ 1 ark n ••••••









H dn ,S • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 6
Electric 1 Properties •••••••••••••• 4
Physical Propert1e •••••' ••••••• '... 6





ffeyc t of Aging Temper ture on ••••• 12
Eft It of Cold ork on ••••••••••••• 13
Ef ect 0 gin Tim on ••••••••• 12
E .re~ t of Composition on •••••••••••. 21
S:tlll1'n1B3ry ••••••••••••••••••••••••••••••••• 37
'..R Y structure" ••••••••••••••••••••••••• 25
